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adjusted o that the cutting edge
with the centra line of the work. Hal

tood handle with one hand and place the

of the tool’s length. Do not allow your fin

tha tood and tool rest. Hold the tool at a
work, as shown, with sulficient pressure to al
remove shavings without digging into the ma
Totds should be used in tha following sequance (3 gram
11— Roughing gouge, M. Turning gouge, N, Square chisel,
0. Skew chisel, P. Scrapars, A, Parting ool O

Gouges should be held flat on the rest or angled 1o the woik
and moved in either direction along the rest.

Chisels and scrapers should be held on the rest with the
cutting fece resting on the work, The thickness of shaving
ramoved can be controlled by the length of tuming tool
cutting edge presented o the turming work plus the pressure
applied. An excessive 100l chatter of vibration is an indication
that 8N BAcessive culting edge i being presented or the 100l
nisscls rasharpening

punded gouges for inside work and present them so that

When cutting off the finished work pisce from the waste
wood wse the parting tool which is held a1 right angles 1o the
work with the bevel cutting. Score the work deeply, swiich
off the drill and remove the wood, Cut off the waste with a
fing 100th saw

TOURMAGE Maintonis lermement mais avec souplesse

Foutil sur b pone-outil. Régler la houteur du porte outil
du telle sone que la face coupante de |'outil soil alignde avec
I'ame du bois. Tenir la poignée de I'outil avec une main & de
Iautre main mantenic la lame de Voutil en son milieu. Ne
pas placer les doigis antre outil @ le porte-outil. Donner
un lbger angle & 'outil contre le bois et appliqued uné pression
suffisante pour permettre & Voutil de dégager des copaaus.
sans toutefois rop crouser b oS,
Utiliser los outils décrits dans les sbquences sunvantes (voir
figure 11): Gouge d'ébauches M-Gouge de Tourmage MN-
Cisesu carrd O-Cissau obligue P-Racloir R-Outil de
trongonnage 0.

e
ARBEITEN Halten Sie das Waerkzoug, mit dem Sie drech-
soln, nicht zu starr auf der Werkzeugauflage fest. Fur die
misisten Drechselarboiten sollle de Werkzeugauflage so
aingestallt sein, dall sich die Schneide der Werkreuge in
Héhe der Mittelachse des Werkitluckes bafindet. Halen Sie
den Griff dos Werkzeuges mit einer Hand und legen Sie dio
anders Hand in atwa aul die Mitte des Werkzeuges. Achten
Sie daraul, dal Sie nicht mit den Fingern rwischen Werkzoeug
und Warkzougaullage komman. Halten Sie das Werkzoeuq
win abgebdldst, in sinam lsichton Winkel zum Werkstuck
Drucken Sie os so an, dall Spane abgoenommen wenden
ohna dal sich das Warkzeug ins Werkstuck grabt
Dio Werkzeuge sollten in der folgenden Reibenfolge ver

OPERAZIONE DI PREPARAZIONE Sistemars saldamants

ma non treppn rgidaments, lo scalpello nel pogoiautensile
Per la maggior parte dalle lavoragion: || poggiautensile do

vrabbe essere regolato in modo tale che lalama dello scalpallo
collimi con la merzana del perzo da tornine. Impugname
I'sstromith dil manico dello scalpello con una mano & con
'altra mano premano la parte centralo dlln stessn, Fare in
modo da evitare ché |8 dits 8 troving fra o seslpallo od i
poggisutensile. Tenere lo scalpello in leggera posinons
angolata rispeito al pezro da lavorare, Coma illustrmto
esarcitando una sulficiente pressione in modo da permetiers
il distacco dei truckoli senza scavare nel materiale. Gli scal

palli dovrebbero essede usati nella seguents progressiong

GEBRUIK Houd de beitel stevig maar niel te star op de
jounspaan vast, De leunspaan mool op hoogte gesteld
worden, zodat de snijkant van de bestel gelijk gt mot de
middallijn van hot workstuk. Houd nu maet dlin hand het
wind van hot handval vast on plaats de andoere hand
ongevear in het msddaen van da baited dicht bij do leunspaan
Houd de beitel ondor een hehie hook ten oprichte van hat
waork, tods afgebweld, met voldoonde druk, rodat de bl
krulben maakt zonder in hat matenaal te drukkan

Do beitels worden gebruikt in de volgende wvolgorde, ra
afbaolding 11 ruwa deaaiguts M, s draaiguts N, viertkanie
baitel O, puntbaitel P, schrosfbeitel B en ofsteakbaitel O
Do guisen worden viak op de leunspaan gehouden of onder

Una soboccidn de las formas mas normales estdn ilustrados
arriba,

MANEJO Sujetar la heramaenta firmemente sin rigidez,
sobes ¢l soporie harramienta

Para la mayoria de las oporaciones el soporto dobo fijarse de
forma que en lines, permita a la heramienta situarse con la
lineras contral de la pieza,

Sujatar con una mano el mango de la harramienta, colocando
Is otra on &l contro aproximadamente de la heramienta con
mucha precauckin para no pillarss los dedos entra Lo pleza y el
soporte, Sa dobe presentar la herramienta, un poco en angulo,

con relackin o la pieza, para faciliter |a salida do la vinuta.

gt rappornt au bois
&5 le long du podte-oulil, dans un sens ou

aux ou racloirs sur le pone-outsl et approcher
g, L épaissaur des COpaaun o8l

Utiliser une gouge ro

U s vIEaIONS 0XCESSIVes
pe ®sl irop grande ou que

suarCle sur célui-ci
indequant qua la |

wandetl warden (5. Abb. 11)
drehen, M Drechselrobre zum MNac
P Schragbeitel, A Schabbeiel, O
Hohleisen solllen flach aul der We
winkall rum Werkstuck gehalten wedde
tumgen entlang der Werkzeugoutlags

Cia Beitel solten. mit der Schoside asul das Werksiuc
gestutzt, aul der Werkrougaullage gehalten werden. Die D
dor Spane, die abgedrechsell werden, hangl von der
der Schnoide des Werkreuges und von dem Druck, m
@8 angedruckl wird, ab. Ein ubsrmabiges Rattern
Vibnieren des Werkoouges reigl an, dsl das Werkzeu
(wedasi ligura 11 sgOrkma por sQrossann (M) —sgorbaa par
tomniing (N)— scalpslio quadiato (0)—scalpsllo obliguo (P)
raschsntti (R )-—scalpesllo per troncare ()
Lo sgorbie dowrebbero essere tenute parallels sul poggiau
ensibe od angolaie nepeito al pezio de lBVOTED & Mosss in
entrambe le direzioni lungo § poggautansibe

Scalpslli @ raschistt dovrebbero essers tonuti sul poggia-
utensile con ld lama premuta sul pezro da lavorane Lo
spessore del truciolo nmosso pud essere controllato dalla
g hazzm dalla lama o scalpalio gai b presssons sssrcitals.
Una sccoossiva vibranions dello scalpello sta ad indicdie una

GCoessva pressiong o la necossitd di nafhilene le lama Usaro

son hosk ton oprchte van hal werk, en kunnen bowogen
waordan in beide nchtingen langs doe lounspaan

Baitels an schrapars mosten op de leunspaan gedrukl wonden
mat de snigkant tegen het werkstuk. De dikte van de krullan
wordl bepaald door de snigkantbresdie van de boitel en de
aangewende druk op de beiel. Klappen of tnllen van de
baitel s het gevolg van e grote druk van de belsl sgon
hal werkstuk of son botte baitel, De guisen worden tevens
gebeuikl woor inwendig draaiwerk.

e ————— e e
placer de telle sore gue seul langle de coupe soil @n contact
avest la Do,

On peut frenconner |8 paboe orsgue le ToUNNSge s termind
Présanter I'outidl & tronconner & angle droit contre le bois
Exécuted une rainure sans coupsr compliemsnt & méce
Arrditer la porceuse @t 18rmines ln trOnCONnaQe BVec Une sci

& e dentura

FINISHING To obtain a really smooth finish on 1
material, before cutting off, first switch off the machine a
then remove the tool mest from the lathe.

Hold fine sandpaper against the wood and switch on 1
drill. Move the paper ower the work 1o prevent burning
scoring. Polishes and waxes are best applied with the wi
stationary. bul can be burnished with the work rotating.

FINITION Pouwr obtenir un fini been lisse avant de troncon
ia pebca, déclencher Iinterrupteur de la perceuse el déman
e pore outil, Placer du papir abrasif fin sur le bois
enclencher lintermuptowr, Déplacer le papior abrasif le lo
de la pidce pour dviter de bruler ou do rayer e bois.

Le wernis, la cire, soni misux appligués sur une pil
irmmobale, mais ils peuvent #re polis en rotation.
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stark angedrickl wird oder neu gescharft werden mul.
Nehman Sie die Drechsslrbhren zum Herausarbeiten von
Hahlungen und fuhren Sie sie so, dal dwe abgeschragie
Schneide gegen das Material druckl

LUim das fertige Werksiuck vom Ablallholz zu trennen, benut-
ron Sie den Schragbeitel welcher mit der schrisgen Schveide
im rechiten Winkel rum Werkstuck gehalten wird, Schnesden
Sie das Werkstuck thel sin, schalten See die Antriebsmaschine
aus wnd nehmen Sie den gedrechselten Gegenstand heraus
i1 einer feinen Sage konnen Sie das uberflussige Holz
G

- "
OBERFLACHENBEARBEITUNG Um eine wirklich gla
Oberflache des Werkstuckes zu erhalten (bovor Sie
abschnesden). schalten Sie die Antrebsmasching aus u
bauen Sie dee Werkzeugauflage ab. Jetrt halten Sie fei
Sandpapier an das Holz und schalien Sie die Masch
wieder an. Bawegen Sie das Sandpapier uber das Drechs
stuck, um ein Einbrennen oder zu tisfes Einkratzen zu v
missden. Polisrmitiel cder Wachs lassen sich am besten
das stillstehende Werkstick auftragen. Polieren 1881 s
das Werkstuck am besten, wenn es sich drehi.

viondate per lavon inteeni & sistemarie in modo che
intacchi ol matenale da lavorare Ouando si
o |lavorato usare lo scalpello per tron

tenuto ad angoko retto, rispetto al perro
lequa. Incidere profondamante
e ol Wapano & quindi staccare
una sega a denti fira i lestimone

LAVORO DI FINITURA Per ontenene una migliore rifinit
della superficie del mateniale lavorato, prima di stacca
anzitutto disinnestare | trapano guindi togliere il poggi
tensile dal tormio, Premere della cara vetrata a grana |
contro il pezzo di legno lavorato od innestare il frapa
Muovene la carta vetrata lungo il pezzo lavorato onde evil
beuciature o stregi. Lucidi o cers &i applicheranno maglic
il pezzo lavorato ¢ fermo ma pod potranno essere luch
mentre il pezzo ruota

Madat hot werkstuk voltoosd @
et werkstuk deep ingostoken,
wan bl restant Het laatste stuk wo,
algeraagd b stistaande rmadhing

figne zaag

Las hemambantas daben usarse en o orden indicsdo en el
grabado 11

Las heramientas se pusden mover en cualguies direccion
homzontalmanta siempre deslizandolas sobre e sopore

El grusso y cantidad e wiruta, osth naturalmants relacionada
con la presidn que se ogerza an la herramisnta contra la madera
y ol Anguio de introduccidn Li la harrarmianta, salta o wibra,
o8 indicecidn de que se fuorza demasiads o que no corta bidn
¥ por o tanto es necesario afilarla.

Para tomaear on PREIE CONCAVAS Usar homamiontas de media
cafia, prosentando la parte axteror redondesda hacia abajo
(Wor grabada 13).

Una vez terminado ol rabajo. v para soparar este del trozo
de maders resultante ussr | heramsents (O) (de la figuea 6),
manteniendola perpendicularmaente al epe de la pieza
Intresduchr of Gtil al, miximo posible pero sin pretender Cortar
completamento

Cunndo ol dimatro gue queda s minimo, se saca del tomo y
s0 corta con una sierra manual de diente fino

AFWERKING Om een glad oppanvlak 1 kiijgen, wordt @
bij stilstaande machine de leunspaan weggenomen. |
fijn schuurpapier word? bij drasiende machine hot wark:
peslepan

Was of andere glansmiddelen wonden b stilstaande mach
op het werkstuk aangebrachi.

He1 vitborstelen wordt mat draaionde machine p.d“n.

nuevo el lormo e&n marcha, aplicar
fino moviendola sabee la pieza par
la obea.

8, n normalmente con la pie
tar con la piaza girando.

ANVANDNING HMI svarvstblon stadigt men inte alitfor
hir mot stodet. For de flesta arboten skall stodet justoras si
att skdreggen ph svarvdonen br i linje med mittpunkislinggn
ph arbetsstycket. Hll den yitersta andan pd verkiygs-
hancdtaget mod ena handen och placera den andra handen
pA mitten av verktyget. Lat inte fingrama komma mallan
borrmaskinen och stodat, HAIL verktyget i@ en liten vinkel
maot arbetsstycket (se bilden) med tullrackligt tryck sd aft
shgsplnen avlagsnas utan aft grava sig in | materialet.
Svarvstdl finns enlign foljande:

Skolpar: M, N ach R,

Stickstdl: O, P och Q (bild 11).

Stdlen skall hélas platt mot stodet eller vinklal mol
arbatsstycket och foras fram och tillbaka langs svarvatodet.

Skolpar och sticksthl skall hillas pd svarvsiodet med eggen
vilande pd arbetsstycket. En  overdriven vibration hos
verktyget antyder ant en allifor sior skregn anvinds eller
att verkiyget behover slipas. Anvand skblpar foe invandig
arbate och vind dem s& an den avrundade kanten skar mot
mterialit,

AVPUTENING For att
materialet slhr man frdn

svarvstodet frén svarven. Hall mot
och san ighng maskinen. For over ol
sh ot det inte branner eller skbrar ot. Polering
waxning sker bhst med materialet mian

ocksd ske medan det roterar.
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