Betriebsanleitung fir die
Handoberfrise MOF 96

Istruzioni di servizio
per la elettrofresatrice
portatile MOF 96

Instructions de service
pour la défonceuse MOF 96



1.00 Technische Daten
Typa MOF 96

Hﬂtu:fﬁtrﬂnﬂrt Universal
¢ Spennung 220 Valt (Lichtatrom)

Leistungs=-

ufnahme DB 600 Watt/0,8 PS

sarleaufdrehzahl 24,000 Uflin

nk- und Fern-

sahgptstirung VDE OB7?5, Stirgrad M
schutziscliert
VYDE 0740 K1, II,
CEE 20 K1. II
Iweisdulen = Fréskorb

olls Hublénge
z8ng8
65,35 mm [1/4")

einatellung
Werkzeugaufns

Friser=§ 0 mem,
baiten mit
sarn ximal
35 mm
Revolver-

tisfenenachlag 3J-stufig
Gawicht ca., 2,7 kg

2.00 AnschluB an das Stromnetz
Der eingebsute Universalmotor ist flr

nur eine Spannung ausgelegt. Die Me-
achina darf nur an eine vorschrifts—
midBig installierte Steckdose ange-
schlossen werden. Veor Inbetriebnahme
der Meschine ist zu prOfen, ob die
Spannung des Stromnetzes mit der euf
dem Typenschild angegebenen Spannung
Ubereinstimmt. Dis Steckdose mul mit
mindestena 10 Amp. sabgesichert sein.

Oie Maschine ist entsprechend WDE 0740
Kl. II und CEE 20 K1. II schutziso-
liert: Daher darf kein Erdleiter an-
gebracht sein.

Do Pt e undaber fabae MOF 96

verfligt Ober wesine wverhdltnismiGig
hoha Lelstung (600 Watk); trotzdam
sollten tiefere Ausfrisungen und gris-—
sere Zerspanungsarbeiten in zwel oder
mghr Arbeitsgéngen durchgeflhrt wer-
darn . 7 '

1.00 Data technici

tipo MOF 96

motore universala
voltaggio 220 luce

potenza 600 w/fo,8 HP

n. giri 24,000/ min
protezione redic

e televisione VOE OB75, grado N
isolamento izolamento

di sicurezzs
VOE 0740 Kl. II,
CEE 20 Kl, Il
supporto 2 ? colonne
corss del supporte 50 mm
ragolazions
profonditd di

fresaturs per tutts les corsa
mandrino porta
utemsili pinza & mm,
6,35 mm (1/4"),
B mm
frase H massimo 30 mm,

lavorando con
coltelll da in=
castro massimo
36 mm
farmo p:nfnnditﬂ 8 revolver
3] posizioni
paao ca. £,7 kg

2.00 Mesa in funzione della ina

OQuesato motore universale costruito
par un solo voltaggio. Lamacchina deve
esgsare utilizzata unicamante econ spine
del tipo che trovete montate sulls
acchina stessa. Prima di far funzio=
la macchina, eccertare che la
te di rege corrisponda alls
t ¢ egarcizio. La presa a cui

Mttricamente secondo le
mante VDE 0740 K1, II,

Non occorre YWaso te ellscciare

filo di terra.

3.00 Col

I1 motoce dalls
MOF 96 & molto robusto,
bene se non si supera il mag
sud potenza (600 Wakt); pertan fe
caso di fresature molto profonda, a
lavorazione in una solopassata &
feribile e pili funzionale, eseguir

o pil passate.

10O Caractéristiques techniques

Type

Fateur/Type deo
courent

Tanaion

Fuissance abanrhﬁa
Reg. de rot. & vide
Degre d'"antipara-
sitage radiocet TV

Prot. &u contact

Guidage

Course du guicds
Raglage da pro-
fondeur da fraisage
Fixationde 1'outil

Di emdtre das fraises

Butéo de profondeur
revolver
Poids

MOF 96
Universel

600 Watts/0,8 CV
24,000 toups/min

VDE 0875, Degré de
protection N
Izsolation de pro=-
tection VDE 0740,
Clasae II,

CEE 20 Clasas II;
Gulde 2 colonnes
50 mm

sur toute la
longusur de course
Cone de serrage

& mm, 8 mm,

6,35 mm (1/a")
maximum 30 mm; pour
travail avec das
lames 4 rainer

36 mm maximam

8 3 positions
env, 2,7 ko

200 Branchement sur le réseou

d'alimentation

Le mateur universel incorpore n'est
prevu gue pour upe seule tension. La
machine ne peut Btre branchbe qu'a une
prise de courant instellae conformb-
mant aux prescriptions. Avent la mise
an service de la machine, il y a lieu
de vhrifier si la tension du rhkseau
d'slimentation correspond & celle qui
ast indigube sur 1a plague signalietique.
La prise decourant doit 8tra protéghe

per .fusible pour
Ampdras.

un minimum da 10

La machina a la protection de securitk
conforme d VDE 0740, Clesse II et

CEE 20 Classe IT. Il no peut Rtre month
sucun fil de terra.

300 Mise en service de lo Machine

Le moteur de la dafonceuse MOF 96

8 une puissance relativement levbe
(500 Watts); nbenmeis des fraisages
t autres travaux d'enldvement de

copeaux importents  doivent Btre
Egbcutbs en  deux ou  plusieures
ations.




P

3.0 E:E ;Eﬁ -li ;EES’D yon Friig=

* Gegenhalten (1)mit 13er Gabel-
schlissel,
Spannen (2) und LBsen (2) mit 17er
Cabelschliasel (2 Umdrehungen),
Spannmutter (2) nie ohne Fris=
warkzeug (4) anziehen!

3.02 h ] 1

harausachrauben,

annmutter (2)

g herauszishan,
durch Druck
irasten.

3.10 E
Dis Schalteratellung wicd
Markierungapunkte EIN (1)
angeazeigt.

4.00 Arbeiten mit der Maschine

4.01 Allgemeine Hinyeige

+ Dia Vorachubrichtung der Maschi=-
ne stets gegen die Umlabfrichtung
dea Frisers wihlen (Cegenlauf!),

+ Baim Schablonen=, Konturens,
Kreis=- und Freihandfrisen Lat die
Maschine astets im Uhrzeigersinm
2y flhraen,

+ Mit der Handobaerfrise MOF 96 las-
san sich alle Ublichen  Frlis-
arbaiten leicht und problemlos
susfihrent Nuten, Kehlen, Filzen,
Graten und Profilisren in den
varschiedensten Formen und Acten
in Holz, Kunatstoff undu.U, auch
in Matall.

+ fir kunatatoffbeachichtets Plat-
ten olrfen nur hartmatallbe—
schichtete Friser (HM) verwendst
warden.

3.0 !

.02

Tener ferme (1} con la chiave
Fisaa dal 13,

Svitare (2) ®» allentare con la
chiave fissa da 17 (2 giri),

Non stringere mai {1 dado (2)
senza la fresa (4)!

Cam F

Syitare i1 dade (2) completamente
od satrarle unitamente alla pinza
(3)s

Forzande leggermante a lato, la
pinza (3) esce dal dado (2),

La ruovapinzs (3) si slloggia nael
dado (2) spingendo leggerments.

] Ayyiamentc dells macchina

Portande l'interruttore sul punto
I marcato in rosso, il motore si
sccande. Sul punto 0 ai spegne.

rzamanto in fresature della
a deve assere nel senso
alla rotazione dell"

satrice & usata
pezzo da lavorace
aanat conteario
la fresa,

i viena usata
a mano aia i
che guidata
aquadre, comg
in ssnsu orario,
Con 1la fresatric
MOF 96 & possibile fre
guando qualsiaai tipodi in tro
battuts, sagoms oprofilic sis
lagno cha su matsris plastie

3:.10

n n ki

Maintien (1) avec clh & fourche

de 13,

serrage (2) et desserage (2) evec

clb @ fourche de 17 (2 toura),

Eerou de sercage (2)3 d ne
sarrar sans outila de

fraisage (4)!

Chan nt d (al

Fig 2
dhvisser 1l'scrou de sarrage (2],
tourner la pince de serrage (3)
dans 1'acrou de sarcage (2) et
tirar fortemant,
Enclanchar la nouvalle pince de
sarrage (3) par pression dans
1'berou de serrage (2).

Mi n_rout hin

La positionds 1'intercupteur sat
indigubr par des points rouges de
marguage MARCHE (I) et ARRET (0)

400 Emploi de la Machine
4.0 Rengeignement ghnbreux

*

ﬂ

Choisir toujours la direction
d'avance de la machina par rapport
4 la direction de rotation de la
fraise (rotation lnthnni:t-l}
(Direction de la fldchae!l),

Pour fraisage au gabarit, de
detourage, circulsire st fraisage
4 la main levks, toujours guider
la machine cans la sans des
aiguilles d'une montra,

La dbfonceuss MOF 96  permat
d'axdcuter facilement et sans
probldme  tous las  travaux
de fraisage ususls:

rainures, fouillures, chanfreins
st profils de fromes =t natures
les plus diverses dans le boias
et dans les matidres plastigues.
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Fristiefen-Einstelluy

e

Qran Iy il T C

raube

rauo

r HE ' 18
(]
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dmla (7), Daz an
z)- Binzufrasenden aschlasns
udgl.,
filr mehrot volMPhisdena Fris—
tiefen arQaing Yerkstick dienen

jia TiefenbBgechiSsShral
gfengnsanlabs (&

Aevolvarti

Fragtiefen=Fai
Tiefsnainste

ienaus Feinainatell inr Fris
tiefa mi ¢ Fainainastellspir®
jel (10),

Feineinatells

irahan,
Feststellschraube (5) leicht an—
:i_ll-'l!-“',r
Fristiefe sinstellen durch Orehan

jas Griffes. (13).

Fraeihandfrisen
Fresatura a mans likesra

Freisege & main lavée

ivor vite micrometrica
11 i T lett -;_:1' e la
anopola I
- 1850 ambo L
F iture fino a 1'ute i
ra la superFfi il
pall rara,
. 1 .
aw I ]
- B ] ]
f
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micrometrica (10) si

foro (11) dove

ta nalla

mlla vite micro=

2] 31 auvvl

2 5 s[=R"]z=] ..'|~_\. '3:||

a delle witi della
lvar | lI

) 1B rimanarct

4,02 Rbolege en profondeur
qE

d
g de butbs da p

d 1'a

Dessercer la vis de b
et la poignhe (6),
Pousser la machine wvers la bas
jusqu'd ce que 1'outil de fraisage
soit en contact avec la pidce &
USLA&T,

Serrer la poignke (5),

La profondeur de Praisage cbsulte
da la difference entre la vis de
buthe de la buthe revolver (B8) et
la buthe de profondeur {::l,,
Ragler le profondeur de fraisage
hoix d"sprds 1"Gchelle (7) i
intercaler la ferrure & en-
iller,

Pour plusieures et differentes
prafondeurs de fraisage sur une
ce & usiner, on utilisera les
de butbe de la buthe revolver

18]
re
I
]
E]

ndeurs de .fraisacge, Fe

trigus & l'aides de Broche

je_reglege (Fig, 3)

age priécis de la profondeur
raisage avee broche de rbglage
(10},

Apréds esvoir enlevh la broche de
limitation (9), introduirs la
broche de réglage fin (10) dens
la trou (11) et sarrer la vis de
reglage de.p Jfondeur (12),
Serrar lbgdramant 1s vis da
blocage (5),

Aegler la profondeur de freissge

en tourant la poignkae (13),
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. & 4
butbe latbrale Mot clastique sur les deux faces
- R




4. 30gghsen mit 101 i
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4,63 5E opiartaste

1463 Frosat i tast plLaLore
- Frains g AVE [ i

Frofilieren einer geschweiften Kante

it Kopiertaste

rofilatura di un pezzo sagomato
usando i1 tasto guida

Profilage d'une arBte Buidbe
(cdbombha)
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5.00 Sch nierung il Wartung 5.00 Wubrificazione & manutenzione 5.00 G'ﬂinage el entretien -
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&6.00 Garanzma

6.00 Garantie
a saransia & mani L - .
saco i condiziona dal bol¥Cipd” oY%

&.00 Garantie .
" by ol e T






