Percér 2 6 mm
profondeur 624mm

Serrer
9 tours suffisent

DISTRIBUE PAR

LE BOULON-HARPON

KONSTRUKTA

ORIGINALITE

Le BOULON-HARPON est un procédé d’assemblage pour tous les bois et il
s’avére particuliérement bien adapté aux panneaux de particules.

DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

Le BOULON-HARPON est un ensemble boulon-écrou qui se présente de
fagon cylindrique. Un simple trou @ 6 mm permet de I’enfoncer a travers
les piéces a assembler. Au serrage (9 tours suffisent) I’écrou revient sur
le filetage et développe quatre ailettes qui pénétrent le matériau, sans
gonflement, sans clivage et sans compression.

CARACTERISTIQUES

L’assemblage réalisé est démontable et remontable sans difficulté.
L’écrou reste en place et sert aux remontages ultérieurs.

La résistance a I'arrachement est spectaculaire et atteint des valeurs
impressionnantes. Par exemple : de 115 a 200 kilos, selon les qualités
d’agglomérés, d’une épaisseur de 16 mm.
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blanc ou brun.

Il existe également un cache-téte du genre vieux clou forgé noir.

UTILISATION ET REFERENCES

Les fabricants danois, suédois, norvégiens st allemands de meubles
livrés «a plat » ou en kit, ont, dés sa présentation sur le marché, adopté
immédiatement ce systéme qui donne une rigidité exceptionnelle a
I’assemblage en plus de son extréme résistance a.l’arrachement.

L’efficacité et les gains de temps obtenus sont considérables et il est
évident que les méthodes de mise en ceuvre des panneaux-de particules
etcontreplaqués vont se trouver énormément simplifiées tanta I’échelon
professionnel qu’amateur.
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