Quelques Conseils
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Black & Decker ;irinc)

Concernant I'emploi et le montage
des accessoires sur les perceuses de
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AVANT-PROPOS

Les machines BLACK & DECKER sont fabriquées selon les stondofds led
plus élevés pour permettre le meilleur fonctionnement et un rendement optimuym.

Elles sont antiparasitées dans la poignée, ceci évitant toute géne dans I"utilisa-
tion. Elles sont conformes aux réglements de sécurité puisque munies d'un cdble a
trois conducteurs dont 'un est destiné & la mise & terre. (Décret du 14 novembre
1962, substitué ou décret du 4 aolt 1935.)

Les recommandations et les conseils suivants favoriseront un plein et
meilleur emploi de chogque machine ou de chogue accesscire « UTILITY ».

SECURITE
Chaque machine est munie d'un cible & trois conducteurs de couleurs

différentes. .
Le fil de terre est JAUNE/VERT. Pour unm maximum de sécurité et une
pleine efficacité de l'antiparasite, le fil JAUNE/VERT doit étre relié au réseau
« TERRE ».
Si le socle mural sur lequel est branchée la prise du cdble ne comporte pas
de borne « Terre », consulter un électricien,
Si la prise du chble est remplacée ou échangée, prendre soin de relier le
fil JAUNE/VERT & la borne &« Terre » de la prise.
Si un prolongateur est utilisé, celui-ci doit comporter un fil de terre.
Il est recommandé d'utiliser un prolongateur BLACK & DECKER, « tripo-
laire », deux fils + Terre, 6 ampéres.
Deux modéles peuvent étre fournis sur demande :
Ne 950279 = 15 métres
Ne 950 280 = 30 métres

BLACK & DECKER — QUALUITE - PUISSANCE

ATTENTION !

NE JAMAIS MONTER, DEMONTER OU REGLER UM ACCESSOIRE LORSQUE
LA PERCEUSE EST BRANCHEE AU RESEAU, ME PROCEDER A AUCUME
MANIPULATION SANS DEBRANCHER LA PRISE DE COURANT.

INSTRUCTIONS GENERALES
ENTRETIEN

Il est souhaitable, et méme plus économique, de nous envover la machine de
temps @ outre pour une révision générale et un graissage (comme ume voiture).

Pour un prix trés modéré, nous vérifierons 1'état des charbons et les
remplacerons si nécessaire, nous nettoierons I'intérieur de la machine et échangerons
la graisse.

b CABLE D'ALIMENTATION

Prendre grand scin du cdble équipant la perceuse. Ne pas le laisser en
contact avec de l'huile, de la graisse ou des surfaces rugueuses.

L'enrouler lorsque la machine n'est pas en service et ne pas s'en servir
pour la soulever, la transporter, etc...

SURCHARGE

La perceuse est équipée d'un moteur ne fonctionnont que sur des courgnts
de 25 & 60 Hz et, comme tous les moteurs, il peut étre endommagé par une
surcharge prolongée, c'est-a-dire en étant soumis & un travail dur pendant trop
longtemps.

Me pas essaver d'occélérer le travail en exercant une pression accrue.
S'assurer que la meéche, la lame de scie ou nimporte quel autre outil employé,
est convenablement afflté,

5i la machine est surchargée, on entendra un changement de régime du
Ateur et la machine s'échauffera trés rapiderment. Ne pas la débrancher. La
hger en |'éloignant du trovaoil. Le ventilateur incorporé dams le mateur la
4 la température normale,

nos outils est soigneusement contrélé avant de quitter 'usire = il
git état lorsqu’il vous parvient. Cependant, s'il ne devait pas
d‘abord les points suivants :

rrive-t-il mormalement ? Vérifier |'alimentation (socle de

prise , fusibles, etc.).
2* La fic ontact avec la prise ? Veérifier si les broches ne sont
pas recour n'y a pas de fils & nu et si les raccordements
- terminaux

3° Le voltage in

plaque signalétique de la machine correspond-il
ou voltage de

tallation ?

¥
INSTRUCTIONS I RES POUR LES
PERCEUSES A 2 VIT 0, SUPER D 520,
SUPER D 720 820
Ces perceuses sont prévues pour deux ¥itess : 900 et 2400 tr/mn. La
vitesse enclenchée est indiquée sur le levier lor battu.
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Vlo g IMPORTANT

ARRETER LA MACHINE 8§ AJTENDRE QUE LE MOTEUR NE TOURNE
PLUS AVANT DE CHANGERgIA WITESSE.

I

Pour changer lg vitesse, Te pifeteur®stant a I'arrét

1 Redresser le levier dans la position verticale.

2° Tourner le levier d'un demi-tour.

3% Rabattre le levier dans son logement.

Remettre la machine en marche pour enclencher JBSIti@RRt lo vitesse.

Vitesses conseillées pour l'utilization des accessoiresNgghir les perceuses
D 420, Super D 520, Super D 720 et Super D 820 :
200 tr/mn 2400 tr ' 'mn
Vissage Sciage
Lustrage Poncoge
Percoge (magonnerie cu acier) Taillage des haies
Meulage

Démontage du mandrin : voir paragraphe suivant

MANDRIN DE SERRAGE

FIXATION DE LA MECHE

Detserrer les machoires a I'aide de la clé. Introduire la méche en la poussant
a8 fond dans le mandrin. Resserrer & I'aide de la clé en introduisont celle-ci consé-
cutiverment dans les trois trous. N'employer
gue la clé d'origine.

Sur perceuse D 400, introduire la bro-
che de déblocage dans le trou du mandrin,
et la maintenir pour desserrer les méichoires
en tournant la partie moletée.

Pour resserrer : méme opération, mais
en Sens inverse,

DEMONTAGE

Placer la c¢lé dans un des trous du
mandrin et donner un coup sec dans le
sens de rotation de la machine. Le mandrin
complet se dévisse alors & la main.

Sur perceuse D 400 placer la broche de
déblocage dans le trou du mandrin et don-
ner un coup sec dans le sens de rotation

Ef R A

de la machine. Le mandrin se dévisze alors
a la main (voir figure).

NOTA

Pour les perceuses D 420, super D 520,
super D 720 et super D 820, positionner
le levier de vitesse sur 2400 tr/mn avant
de démonter le mandrin.

IMPORTANT
Ne jomais monter de mandrin d’une capacité supérieure 4 celle de la machine.
Ex. : Ne pas mettre un mandrin de capacité 10 mm sur une perceuse d'une

capacité de & mm.
PERCAGE

S'assurer que le matériau & travailler est fermement maintenu, Les méches
doivent étre convenablement aoff(itées, Laisser travailler la méche normalement
sans forcer. Réduire la pression au moment ou la méche est sur le point de
déboucher.

Dans le métal : Marquer I'endroit a percer avec um pointeau et lubrifier
avec de l'huile. Renforcer le dos du métal mince par un bloc de bois pour
éviter une distarsion.

IMPORTANT : Dans le cas de percage d'acier de grande épaisseur et pour
des capacités de plus de 8 mm, en particulier pour des trous de 10 & 13 mm,
il faut pratiquer un avant-trou afin d'éviter I'échauffernent et la détérioration
des forets ainsi qu'une surcharge du moteur.

Daons le verre : Se servir d'une méche spéciale @ mise ropportée en carbure
de tungsténe. Veiller 4 ce que le verre soit plagué sur une surface plane et
solide. Entourer I'endroit & percer d'un anneau de plasticine ou de mastic et
leSxemplir de pétrole pour refroidir la méche. Employer de I'eau pour travailler
suff un mireir. Placer la perceuse sur le point & percer et l'enclencher. Me pas

gt tifeslo perceuse en mouvement avant de avoir placée sur le travail.

Dans les briques : Se servir d'une méche spéciale pour brigues et exercer
une presSiofitonstante sur la perceuse. Si la pression est relachée, la méche risque
de s@moufser,

Dans lgfbois): Jeu de méches & bois U 1381,

Ce jed sefcompose :
d'ungarbred@niraineur en
acier,

— de quafre egdfoutinter-
changeable®” de 425-22-
19-16 mm.

MONTAGE DES EMBOUTS SUR
L‘ARBRE : :
Introduire  'embeout  choill

dans la fente de I'arbre, serrce

les lévres de la fente & ['aide

de la vis. ]‘If

)
J']\J.' ‘
UTILISATION
Afin d'éviter I'écaillage de la bordur@ supfldNface externe de la piéce &

percer, il est conseillé d'effectuer une partie dif’ troua partir d'une faee jusqu’d
ce que le trou pilote ait atteint 'autre face, edsuitemterminer le percage en
repointant la méche dans le trou pilote sur 'outfe face. |
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/OIL A PERCUSSION D 968
MONTAGE &9

- Enlever le ma {
darms un des trous du mandr t
la machine., Le wandiin se

== Visser l'outil & la pl
celui-gi,

= Visser le mandrin sur outi
clef dans un des wous du mandrin
au sens de rotation de la machine

UTILISATION

1° Sams  percussion

La perceuse entraine l'outil & sa vitesse de broche
lement sons percussion s'il n'est pas retenu manuell
pleine main le compe cvlindrique de l'outil provogque
possible de percer sons percussion, méme avec |'accesson
mais :‘qns ce cos-ld il fout :

. Prendre gorde de ne pas percer un matdriau dur
ere.).

. Utiliser une vitesse correspondant au foret emplovéd et augeeatNau &
parcer.

2% Avec percussion

Qualitd et fixation du foret @ avec percussion, pour percer la B ,
brigue, le béton, etc... il ftour wutiliser un foret & mise ropportée en carbure
wngsténe. Dez forets & mise ropportée en corbure, spécialement etudié
fonction des vitesses de coupe et des puissonces de machines (angle de cou
rampe hélicoidale, dépouille) sont fournis par BLACK & DECKER, pour les outl
& percussion (voir liste).

Pour fixer le foret fermement, il fout obligatoirement pour que celui-ci ne
risque pos de tourner dans le mandrin, serrer la crdmailldre du mondnin en inhio-
dulsant la clé de serroge consdcutivement dans les trois trous N'employer que
la ¢ d'origine.

s en pratiguont ainsi : plocer la clet
un coup sec dans le sens de votation de
tocilement & la main.

rin, ¢t blogquer avec la clet livide avec

ir un blocage comect, placer la
n coup sec dons le sens oppoid

sluigct TOurme Por=

E fait de tenir &
ussion, Il eit done
ur la perceuse

. brigue, béaton

IMPORTAMT : Ne pas faire fonctionner l'outil & percussion & vide, c'est-d-
dirve sanz mettre le foret en appui wur le matériou & percer
Avant la mive en marche du moteur :
. Mettre la miche en contoct avec le matériou & percer
. Mgintenir le cvlindre de l'outil & pleine main pour empécher sa rotation
Le moteur dtant miz en marche, ne pos appliquer de pression excessive sur la
perceuse, le fait d'exercer un effort constant est suttisant

Démantage de l'accenraire -~

Positionner la clef sur le méplat situd &
I"arridre de l'accessoire et donner un coup %ec
danz le were de la tléche de mamidre & déblogquer
I'occessoire. Celui-ci ze dévisse alors, facilement
& la mam,

FORETS A MISE RAPPORTEE EN CARBURE

N* catalogue Diamdtre mm
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SUPPORT VERTICAL D'ETABLI GD 80

MONTAGE DES PERCEUSES D 400 - D 500 - SUPER D 500

1* Dévisser le contre-écrou de la tige filetde.

2* Visser la tige filetde & lo partie supérieure du berceou desting &
maintenir la perceuse.

3* Revisser le contre-écrou sur la tige filetde & 'intdrieur du berceou.

4 Intreduire la partie avont de la perceuse, poignde-interrupteur en position
haute, & l'intérieur du berceoau, dans 'étrier inférieur, de manidrs que
les wiz de tixation du corter t'engagent dons les dm.ut oules de |"étrier.

2* Visser la tige filetde jusqu'd ce que son embout cylindrigue <'engage
dans l'alvéole ménagée & l'arridre de la carcasse de la perceuse. Serrer,
sans bloguer & wort, de manidre que la machine soit maintenue
twn;e:wm mais sans que cela puisse détormer la carcosse de la percewuss
ou 'étrier.

6* Bloquer le contre-écrou contre la partie supérieure du berceau.

MONTAGE DES PERCEUSES D 420 - SUPER D520

En ce qui concerne le montoge proprement dit, méme principe avec les

diftdrences suivantes

I* La partie avant du carter (cvlindrique) présente deux encoches semis
circulaires Qui sont & introduire dans les deux pattes de I'étrier avant ;
les wis sont & positionmer dans les trous de 'dtrier,

2* Le contre-dcrou doit dtre plocd & l'extérieur du berceau

MONTAGE DES PERCEUSES SUPER D 720 ET SUPER D520
SUR SUPPORTS GD 80 ET D 950
Pratiquer comme pour D420 et Super D 520, mwis démonter le mandrin
(le diométre extérieur est trop grand pour posser dans Udtrier du berceau) .
Positionner la perceuse sur le berceau du support et serrer la tige filetde.
Remonter le wandrin

NOTA
Pour vérifier lo position du contre-dcrou, voir porographe du tour & bois

swgoport GD 80,

des tigures reprédsentent, en fonction des ditférents types de machines, le
tage sur le berceau du tour, qui est de méme conception que le berceau

UPPORT HORIZONTAL D'ETABLI D 980

ort est desting & recevoir la perceuse pour les utilisations suivantes :

by db woge - brossoge - polissoge.
Cevsy wintient la perceuss en position fixe et la transforme en ba
d'érabli, I pérateur les deux mains libres pour effectuer le travail,

Si l'on pox tour & bois DQN, le support horizontal D 980 ngst pot

ngpCesiomne
MONTAGE
1* Dévisser la i (4 loide dun tournevis ou d'une pidee de 20
centimes) .
2* Introduire la ot de la machine dams l'dtrier (mdme principe

r (voir 1*). Il n'y a pos de contre-derou.

que pour GD 80).
3* Resserrer la tige filet @
NOTA
Il peut dtre ajouté & ce suppogfla 1 ‘ pongage D 998,

TABLE DE Q08
Cette rable s'odopte sur le support Mg Q80 ocu wur le rour & bon
D904, Elle n'est destinde qu'ou pongcoge | idaire). Elle est livide avec

wn plateau U 1400,




1* Desserrer illons qui maintiennent les deux ploquettes (A

situées de pa *, support coudé de la table, jusqu'd ce que
sdient écartées d'environ 3 mm.

2° Comme l'indique |

positionner les de
quettes (A) contre (53
bords robattus  (C) Od

I'embase du support.

i* Descendre |'ensemble jus-
qu'd ce que les plaguettes
emboitent bien ces bords
raobattus et aprés que le
montage coine sur  chne
maintienne déjd I"'ensemble
(fig. 2)

40 Serrer les deux vis papillons
{B).

Le guide angulaire desting a
I'affiitage n'est pos fixéd; il se
positionne dans la glissiére usinee Fig. 1 _
sur la table et doit étre fermement maintenu & la main en méme
foret & affiter ou le matériou & dresser angulairement.

MONTAGE SUR TOUR A BOIS D 994

Méme principe que pour le support horizontal mais la table se fi

I'extrémité du banc du tour. Il est donmc nécessaire d'inverser la position (&3.

berceau de la perceuse (poupée porte-perceuse) de maniére que le mondrin de

la machine soit orienté & l'extérieur du banc du tour afin de permettre l'exécution
du travail (fig. 3).

MONTAGE DU DISQUE METALLIQUE U 1400
{SUPPORT DE DISQUES ABRASIFS)

1* Enlever le mandrin de la machine
2° Visser l'axe fileté du disque (bien vérifier que la rondelle en fibre
est placée sur I'embase de I'axe fileté) & la place du mandrin - bloguer
fortement
Ensuite, positionner la machine sur le berceau, soit celui du support D 980,
soit celui du tour D 994

UTILISATION DU DISQUE METALLIQUE U 1400

Cet occessoire est destinég oux travaux de pongage, genre lapidaire, affitage
de canifs, polissaoge sur métaux ou bois & l'aide de papiers & grains fins.

FIXATION DES DISQUES ABRASIFS

Collage & |'aide de colle BLACK
& DECKER en rouleau (type rési-
noide). Rouleau de colle n® U 2198

1*  Mettre la
marche

machine en

2°  Présenter la foce décou-
verte du rouleau de colle
comme fig. 4 et appuver
fortement en faisant navi-
guer le rouleau du centre
a l'extérieur du disque mé-
tallique.

rsque le disque métalli-
€ est bien enduit de ré-
e, appliquer le disque
Af et presser forte-
etirer le disque
e la machine.

4o Re

isque mé-
- er javec des
poids Tman=
dé Fig. 4
* {‘
DISQUE META E U 1400

Ce disque est aussi livré sépar
perceuses UTILITY pour permettre les t

Une utilisation particuliére peut étre
accessoire U 1400, si celle-ci est montée sur

ut étre adapté sur toutes les
rits précédemment,
@ perceuse équipée de cet

vertical GD 80. 1l s'agit

EE B,
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de l'affitage desfforets) canifs, gratte-papier, etc., et dont on désire surveiller
I'angle de coupe & dafnegd
Pour cela, aprés dollagel{du disque abrasif, découper & l'aide d'un canif le
papier abrasif en regardides quabte encoches ménagées dans le disque métallique
Les lumiéres ainsi occasiorinée§” pesmmettront, pendant lo rotation de la machine,
de surveiller, gréce & I'effefstrabosdeipique ainsi obtenu, l'opération d'affltage.
— Bien veiller & ce quefle disqug ne présente aucune bavure de papier
afin d'éviter qu’il se déchire.
— Pendant |‘opération, ne pasyappuy®r. excessivement |‘outil ou I'objet &
afflter.

INSTRUCTIONS PARTICULIERES
SUR POLISSAGE - MEULAGE - BROSSAGE
Les paragraphes suivants se rapportent plus pagficuligfement au polissage,

meulage, lustrage, ete.
Certains accessoires utilisés tels que :

Tampon de polissage ................ n®QU W&§Z0
Brosse circulaire . ................... n® 200
[y a e e s oy - e R e S e e n® U 1201
(] L e e LR T o s PR e e n* U 1443

nécessitent 'emploi d’'un arbre porte-meule U 2206, sur lequel ils sYadogteni®@de
la méme maniére. Le montage est donc commun & tous ces accessoires

MONTAGE SUR ARBRE PORTE-MEULE U 2206

1* Dévitser I"écrou de l'arbre.

2° Enlever un des deux flasques,

30  Positionner meule, brosse, etc., en appui sur le deuxiéme flasque retenu
par l'épaulement de |'arbre.

42 Remettre le flasque &té précédemment.

5¢ Visser et bloquer I'écrou.

MONTAGE DE L'ARBRE PORTE-MEULE U 2206 SUR PERCEUSE

Desserrer le mandrin et introduire la tige de 'arbre (6 mm) dans celui-ci.

La face extérieure de |'écrou doit obligatoirement rester en contact avec
les mors du mandrin ; précaution importonte @ prendre pour éviter un déblocage
fortuit de I'écrou.

Serrer le mandrin.

POLISSAGE
TAMPON DE POLISSAGE U 1320

Montage : Comme indiqué précédemment.

Utilisation : L'utilisation de ce tampon de polissage n'est valable que si la
perceuse est montée sur un support horizontal n® D 980 ou un tour & bois D 994
{voir parographe D 980}, ;

Ce tampon de polissage est particulidrement recommandé pour des petites
pigéces qui sont @ présenter devant le tampon, lequel doit tourner en direction
de [|‘utilisateur. MNous recommandens plus particuliérement le tube de pate a
polir n® U 2199 qui doit &tre appliquée d'abord sur le tampon de polissage U 1320,
celui-ci étant en rotation, pendant quelques secondes de maniére que ce soit
le tampon lui-méme qui en soit imprégné. Ne pas exercer de trop fortes pressions.
Déplacer toujours la piéce 4 polir de bas en haut.

R

ENSEMBLE ARBRE ENTRAINEUR - ROULEAUX ABRASIFS
COMPOSITIONS N™ 1-2-3-4

Ces accessoires sont fournis pour du polissage de dégrossissage (gros grains)
ou pour du polissage de finition (groins fing) sur  toutes surfaoces, planes,
CONVEXES OU COnCaves.
On peut utiliser ces accessoires de deux fagons différentes :
— Perceuse tenue en mains
— Perceuse montée sur support horizontal D 980 ou tour & bois D 994,
MONTAGE SUR L'ARBRE : compositions n™ 1-2-3
— Dévisser I'écrou (filetage & gouche) pour débander le tambour en
caoutchouc (Fig. 1). :
Positionner le rouleau abrasif sur le tambour.

— Resserrer I'écrou jusqu’a obtenir urne bonne tenue du rouleau abrasif,
sans trop bloquer pour éviter un bombé du cacutchous au centre du
tambour (Fig. 2).

il B

Fig. 1 Fig. 2

. C“""Poslholr? n® 4 ; Visser le rouleau ou le cone sur l'arbre fileté (filetage
@ droite) jusqu'a cbtenir ume bonne tenue du rouleau ou du céne.

MONTAGE DE L'ARBRE DANS LE MANDRIN : compositions n™ 1-2-3-4
— Desserrer le mandrin et introduire lag tige de "arbre (6 mm) dans celui-«i.

- Serrer le mandrin, & l'aide de la clé en introduisant celle-ci consécuti-
vement dans les troiz trous,

— WN'utiliser que la clé d'origine,
UTILISATION : COMPOSITIONS n™ 1-2-3

Perccuse tenue en main : Donner & la machine un mouvement régulier de
¥O-ei-vient. Ne pos exercer de pression trop forte pour éviter un encrassage du
rouleatip abrasif,

Perceuse sur support horizontal D 980 ou tour @ bois D 994 : Donner a la
piecefiun glpouvement constant et regulier, et de bas en haut ; ne pas appuyer
axagerément,

COMPOSITION n° 4

Percéuse teénue en main : Donner a la machine un mouvement régulier de
gouche & drfiite fde droite & gauche, le rouleau ou le cbne se dévisserait en cas
d'appui trop pfonong@lw Me pas exercer de pression trop forte pour éviter un
encrassage de |‘abe@tif.

Perccuse sur support horizontal D 980 ou tour a bois D 994 : Donner a lg
pigce un mouvement@latéfal constant et régulier, mais toujours de bas an haut
(pour éviter un dévissafe du douleau ou du céne). Ne pos appuyer exagérément.

PONCAGE
PONCEUSE VIBRANTE ADAPTABLE D 988
Montage : Pour assembler la@poncei®e, ayec la perceuse, le mandrin doit
d'abord étre enlevé, :
Monter @ la place du mandrin 'eXgentfiquepA. Bien vérifier que la rondelle
en fibre soit placée sur I'embase de 'oxe §ileté” Cabte précaution est importante,

car =i la rondelle n'est pos @ sa place WWdeviept trés difficile de démonter
T
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I"excentrigue dpr}p"-"l"uf‘ijlsc:tiun. Desserrer la vis papillon B du sabot-vibreur de
maniére 4 amener auffésgdelle la glissitre @ ergots. Placer la perceuse dans
le sabot de fagon quie le Bivol (partie cylindrique de I'excentrique) se place dans
le coussinet C situé sdr 8mbosé du sabot-vibreur. Engoger les deux temons D
du sabot-vibreur dans lseforifices” de” ventilation Z. Revisser la vis papillon de
telle sorte que la glissidre @ ergbt @dfétre dans les orifices de ventilation de
la perceuse (fig. 1). i

Pour enlever la ponceuse, prgtédgl en sens inverse et pour dévisser l'excen-
trigue, frapper un coup sec sur ce dérnier dins de sens de rotation de la machine
comme s'il s'agissait de démonter leQmafdrin | fig. 2).

Fixation du papier abrasif : Introduir@ passupe extrémité le papier obrasif
sous I'un des axes @ molettes de fixationWE &%, a Waide d'un tournevis, tourner
cet axe dans le sens inverse des aiguilles d'Qpe m@@ntre de fogon o entrainer le
papier abrasif.

Une fois le papier fixé d'un coté, faire la mémgloperntien de |'autre coHté
et tendre le papier au maximum.

Utilisation : ]

Pour obtenir un
bon travail de
pongoge ne pos
OppUyer exagere-
ment sur la ma-
chine mais as-
surer simplement
une pression
douce et régu-
ligre de maniére
a permettre aux
abrasifs d'atta-
quer sans creuser,
En régle géné-
rale, le poncage
s'effectue en 3

opérations :

— Ebauche :
grain moyen ou
qros.

— Finition :
grain fin.

Fig. 1
— Superfini-
tion : grain trés
fin.

Mais il est
évident que les
abrasifs sont déterminés selon la nature du matériou a poncer. |l est oussi rappelé
que cet accessoire a &té concu plus spécialement pour des travaux de poncage
de finition. Le mouvermnent orbital permet de poncer oussi bien dans le sens des
fibres du bois qu'en travers, sans risque de margquoge.

Ty [ e

Entretien : A intervalles réguliers de
30 heures de travail environ, huiler le cous-
sinet du sabot-vibreur avec une huile non
détergente SAE 20 ou SAE 30,

Abrasifs @ votre dizposition chez ®
votre revendeur L
Feuilles D B500 : n* 36 extra gros
B D 1413 : n® 60 gros
:-: D 1414 : n® 100 moven @
i D 1415 : n® 150 fin Fig. 2

SUPPORT EN CAOUTCHOUC U 1300 A TIGE FILETEE

Montage : Comme pour les accessoires
précédents, il est nécessoire d'enlever le
mandrin  pour fixer |‘occeszoire a la
place. Toujours wvérifier, avant de monter :
le support en caoutchouc sur la machine, (ﬂ)
que la rondelle en fibre qui se trouve & %
I'embase de la tige filetée est bien en
place. S

Cette précaution est importante car,
si la rondelle fibre ne se trouve pas 4 sa
place, il devient trés difficile de démonter le support aprés utilisation

SUPPORT EN CAOUTCHOUC U 1302 A TIGE LISSE

Mpntage : Serrer la tige lisse de 6 mm dans le mandrin, comme pour
Parbredl) Z@806.

Fixation des disques abrasifs : Pour fixer le papier abrasif sur le support
caolitch®lc gy suffit de serrer le disque au moyen de la vis et de la rondelle
de sertaggournies & cet effet. Il faut wveiller & ne pas trop serrer la vis pour
eviter unldéchirement du papier abrasif.

Utilisationd? Malntenir fermement la
machine et imprigder alcelle-ci un mou-
vement de va et vieal réglilier en méme
ternps qu'un mouvermeng@circulaire. Donner
au plateau un angléd” @ enyifone?5® par
rapport @ la surfoce & poncer,

Pour obtenir le meilleur fiRr @0 faut
effectuer le pongoge de dégrossissdge et [e
pongage de finition en inversant le (Sens
de poncaoge. Ne paos exercer une pressisn
trop grande, le poids de la machine est
suffisant pour exécuter le travail.
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t en m“ch-t
u llﬂﬂ 3 P'm:r v
cooutchouc, drume e lnHH-
vieur du pluhu.n en d

focon & le faire rourner
aiguilles d'une montre
das).

S5i nécessaire, rencuveler

deux ou trois fois ; le support peut
dévisser & la main,

— Abrasifs & votre disposition
votre revendeur :

Disques U 1409 : grain n® 38 extra-
gros.

Disques U 1410 : groin n® 50 gros.

Disques U 1411 : grain n® 80 moyen.

Dizques U 1412 : grain n* 120 fin

BROSSAGE
BROSSE METALLIQUE EN COUPELLE

Montage : Comme pour les occessoires précédents, il est nécessair
le mandrin et dﬂ‘ fixer la brosse U 1220 & la ploce.

Toujours vérifier, avant de monter la
brosse médtallique sur la machine, que lo
rondelle de fibre qui se trouve sur la tige
tiletde est bien en place.

Cette précoution est importante car,
si la rondelle ne se trouve pos & so place,
il devient trés difficile de démonter la
brosse oprés  utilization

Il est conseillé de se protéger les
mains & 'oide d'un chiffon ou moment de
placer la brosse car les filk sont acérés

Uiilisation : Moaintenir fermement la
machine et imprimer & celle-ci un mou-
b =i laal dE" va ef vient fi‘\}u!u{"l en |11.:=|“¢
temps qu'un mouverment circulaire

Me pos exercer une pression trop
gronde : le poids de lo machine est
wuffisont pour exécuter le travail.

BROSSE METALLIQUE CIRCULAIRE U 1200 et U 1201

Mentage : Comme indiqué précédemment sur l'arbre porte-meule n* U 22086

u“'hifhl t Le brossoge & l'aide de la brosse circulaire est réservd plus
porticulidrement gux travaux & exécuter sur de: surfoces de faibles dimensions
ou des surfaces ol lo brosse en coupelle ne peut accéder et sur des surfoces
CoONCaves oW CoOnvexes.

Conscils d'wtilisation : Déplocer toujours lo pidce & décaper ou & nettover
sur la brosse de bas en hout. 1l n'est pas nécessaire d'apouver fortement, laisser
les poils de lo brosse effectuer lewr travail d'eux-mémes ceci dvitera leur défor-
mation. Les poils de la brosse peuvent éventusllement e courber aprés plusieurs
travaux, dans ce cos il est nécessaire de démonter la brosse et de la retourner
sur l'arbre porte-meule U 2206, Afin d'obtenir un bon pouvoir coupant, les poils
de la brosse peuvent étre meulds périodiguement,

On peut aussi utiliser le support horizontal D 980, ou le tour & bois D 994,
pour obtenir une brosse d'dtabli (voir poaragrophe D 980 et D 994)

R e

MEULAGE
MEULE U 1440

Montage : Comme indiqué précédemment sur l'arbre porte-meule U 2206,

Utilisation : L'utilisation de la meule est rédservée oux trovoux d'affdtoge
de forets, tournevis, etc...

En cours de travail, 'axe de lo meule étant placé face & lutilisateur, elle
doit tourner en direction de celui-ci.

Cette utilisation n'est valoble que si la machine est montée sur un support
horizontal D 980 ou sur le tour & bois D 994 (voir paragraphe D 980).

LUSTRAGE
PEAU D'AGNEAU U 1310

Montage : La peau d'ogneou se monte directement sur le support U 1300
ou sur le support U 1302, Serrer le locet ou maximum contre lo foce interne
du support.

Pour le montoge des supports U 1300 et U 1302, voir paragraphe « Pon-
cage ».

Utilisation : Pour obtenir un bon lustrage, il est nécessaire d'utiliser um
produit encaustique Quelcongque, approprié & la pidee & lustrer,

Me pos exercer une trop forte pression, le poids de la machine suffit pour
'exdcution du travail.

MNe pos laisser la machine en place pour éviter un brilage de la peinture ou
du vernis & lustrer, Donner & la maching un mouvement constant de vo-et-vient

MALAXAGE DE PEINTURE
MALAXEUR DE PEINTURE U 1509

: La tige lisse du maloxeur se fixe directement & l'intérieur du

s de grande capacitd (plas de 1 kg).

faible copacité (de 1 kg ou moins).

ire le malaxeur don: la peinture.

F, machine en marche,

mouvement alternatif de bas en haut & Vintédrieur de

- Bl Pour évi
1% Reti la boite.
2% Pearcer un trow

T mm,
ur & I'intérieur du trow.

ﬁt hermdtiquement.

pqmgrq?w A, !
petite capacité qui pourraient

3* Placer la tige
4* Refermer le
5o Serrer la tige damns@i
6* Faire les opérations 2
Important : Maintenir & la main
Stre entraindes par 'effet de rotation.
Nettoyage @ Prendre soin, aprés tilisgghion, de nettoyer les pales du
msalaxeur.

P | .
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CHANGEMENT DE VITESSE
VARIATEUR DE VITESSE EN EQUERRE D 976

Trés pratigque PONE pErcergiponger et polir en des endroits d'accés difficile
Double ou réduit de maié Jg vitesse de la machine.
Montage
1* Enlever le mandrin dedla méchine.
2° Repérer en faisant tourper adla main le coté choisi (multiplication ou
démultiplication) .
3° Visser l'entraineur fileté du 8té gPpoelt la vitesse désirée sur le varigteur
4% Visser l'autre bout de I'entraingur @fla’place du mandrin
5% Visser le mandrin a8 lautre extréfitég
IMPORTANT
Veérifier que les rondelles en fibres sont\bienden place de part &t d'cutre de
l'écrou hexagonal situé entre les deux tiges filBtées. Cette précaution est impor-
tante car si les rondelles ne sont pas & leur plece 4P dByiafh trés difficile de
démeonter le variateur aprés utilisation,
Démontage
1? Dévisser d'abord le mandrin en pratiquant comfme POur Wne perceuse.
2? Dévisser l'entroineur hexagonal a Iaide d'une cl@ plai® en procédant
comme pour la brosse U 1220, (Voir paragraphe Na@20)

SCIAGE
SCIE CIRCULAIRE ADAPTABLE D 984

Montage : Pour assembler la scie avec la perceuse, le mandrin doit d'offord
étre enlevé.

Deséerrer I'écrou papillon A (fig. 1) afin de permettre & la poignée de
pivater @ sa position bosse.

Introduire lo perceuse ([interrupteur sur le dessus) . fig. 2, les orifices de
ventilation Q étant engogés dans les quatre tenons O prévus a cet effet.

Fermer la poignée de |'accessoire, accrocher la tige coudée et visser I'écrou
papillon A sur celle-ci.

Engager la lame F sur I'axe G du protecteur mobile, I'inscription de la
lame restant wvisible (voir fig. 3).

Introduire en méme temps le protecteur mobile et la lame (fig. 3) &
travers l'ouverture de la tablette L de la scie. Fixer cet ensemble sur I‘axe
fileté de lo perceuse & l'aide du boulon D, équipé de sa rondelle E, et serrer ce
dernier avec la clé | livrée avec la scie. Pendant cette opération, la lame
est blogquée par un clou ou similaire passé dans le trou J prévu dans le protecteur
fixe.

SECURITE

Bien que la conception de cette scie aqit &té prévue avec un maximum
de sécurité et qu'elle soit homologuée (Ministére du Travail n® 587-5341-D-363),
il est recommandé de prendre certaines.précautions

19 La scie étant montée et la perceuse débramchée, contrdler 'action du
protecteur mobile. Ce dernier séclipse lorsqu’il entre en contact avee le matériau
a couper et revient lorsque la lame n'est plus en contact. Essayer @ la main
le libre mouvement du protecteur en s'assurant de =on arrét lorsgue la lame est
recouverte dans sa presgue totalité,

Si le protecteur ne s‘arréte pas, régler so course par la butée K {constituée
par une vis et un contre-écrou) de fagon que l'arrét H du protecteur mobile se
blcgue sur cette butée, Agir sur la vis et ton contre-é&crou.

2° Me jomaois poser la machine avant I"arrét complet de la lame.

3% Me jamais changer la lame sans débrancher la machine.

UTILISATION

1 Avant de brancher la machine, s'assurer de la libre rotation de la lams
et du bon fonctionnement du protecteur.

2" Régler la profondeur de coupe (en desserrant |"écrou papillon R et en
faisant pivoter la perceuse et la lame) de facon que les dents ne fassent
qu'appuraitre en dessous du matériau & scier,

3° Faire fonctionner la scie avant de commencer le travail. Ne pOs COMMmencer
& scier avant gue la machine ait atteint sa vitesse de rotation narmale,

4* Me jomais forcer lo scie & travers le matériou @ ume pression ferme, qui
pagrmet la vitesse maximum de la lame, suffit,

Fig. 1
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5% Il est esgentiel Jgue la lame soit toujours propre et bien affiitée. Une lome
émousséc ou une trop grande pression en cours de travail peut nuire au moteur.

6" Aprés la cBupe (il ‘8st conseillé de laisser tourner quelques instants lg
machine & vide pour en acceléred Te refroidissement.

T1° Pour les coupetwdroitée,VsuiVre le tracé de découpage avec le repére M
découpé dans la semelle (fig. 1)¢

Pour les coupes biaises) uilisestle repére N (fig. 1).

B® Pour les coupes biaises, de$gerraf |'écrou papillon B, faire pivoter I"ensemble
A l'angle woulu et resserrer soigneus@ment, I'écrou papillon,

99 Le guide C fourni avec((la sficq@Ermet de découper des bandes
paralléles de 100 mm. En inversant ceagliide #fNest possible de découper des bandes
de 80 & 180 mm. Ce guide couliste @onsgmr possage prévu a |'extrémité
de la tablette. Il est maintenu en position)pdP unelyis & téte pouce.

10° Pour découper le contre-plaqué etlle fapmica, vous pouvez obtenir de
votre fournisseur une lame & fine denture (MWBPR002).

NOTE IMPORTANTE

Avant chagque utilisation, il est indispensable e maifre quelgues gouttes
d'huile fluide dans le trou (« Oil hole ») percé dans lgfflasque du moyeu du
protecteaur.

PLAQUE D'ETABLI D 992 POUR SCIE CIRCULAIRE D 984

La plague D 992 est destinée & &tre fixée aou-dessus d'@fe. ollverture
ménagée a cet effet dans un établi pour le montage de 'accessdire SBiF cigcu-
laire n® D 984, Lo table a scier D 990 est de conception semblable, W0ls miortee
sur pieds.

Montage :

Pour monter
catte zcie sur la
table O 990 ou
sur Iﬂ p|gqu.g
D 992, engager
le patin par son
extrémité oppo-
sée 0 la poignée
dans la bride A
situee a4 une
extrémité de la
table. Positionner
le patin entre les
4 ergots wverti-
caux B et enga-
ger |"'autre extré-
mité du patin
dans le verrou &
ressorts C.

Pour démonter
la scie de la table,
déclencher le ver-
rou 4 ressorts C
en appuyant avec
un tournevis sur
le cran d'arrét
qui apparait dans Fig. 1
le trou situé a
I‘arriére de la table. Toutes les possibilités de réglage pour les coupes en profondeur
et les coupes biaises sont conservées avec le montage de la scie D 984 sur la
table Le réglage reste le méme.

(Le montage est identique sur la plaque d'établi).

el

TABLE A SCIER D 990

Montage : Pour monter la tgble D 99U
assembler les quatre pieds B avec la pla-
que A (D 992) a I'oide des vis & téte
fraisée en intercalant d'un coté le guide C
et de l'autre le guide D.

La réglette E qui coulisse sur le guide
C sert a régler la largeur de coupe, elle
se blogue par son écrou papillon. Le roppor-
teur d'angle F qui coulisse sur la glicsiére D
permet d'effectuer des coupes de 0 & 452,

SCIE A DECOUPER ADAPTABLE D 986

Muniuge : Pour azsembler la scie avec la perceuse, le mandrin doit d'abord
étre enlevé. (Fig. 1).

Fixer @ la place du mandrin ‘entraineur A de la scie & découper. Bien
verifier que la rondelle en fibre est placée sur l'embase de l'axe fileté, Cette
précaution est importante car si la rondelle n'est pas en place il devient trés
difficile de dévisser I'entraineur aprés utilisation. Ensuite dévisser ["écrou papillon
B de I'étrier C de la scie 4 découper. Ouvrir cet étrier et placer la perceuse
avec la poignée en position haute. Introduire le méplat de 'entraineur fixé o
la place du mandrin dans la mortaise d'entrainement D située a l'intérieur du
carter de la scie @ découper.

Les orifices de wventilation E de la perceuse sont utilisés pour la pasitionner
dans la scie. 5'assurer gue les tenons de ce dernier entrent bien dons les orifices
de wventilation. Fermer [‘étrier en wvérifiant que ses temons entrent bien eux
austi dans les orifices de ventilation et resserrer |"écrou papillon,

Fig. 1 ;
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Montage de la !”“..: Desserrer & l'aide de la clé Allen G (clé & & pans)
les deux vis du collfer - lame,

Positionner la an'm Q‘; ﬂ:n'r_;g.dcs deux vis et les serrer progressivement aftin
que la lame soit, aprig hhca.g‘i datigitif, bien plocée dons l'axe de "'encoche du
patin. A
Utilisation

1* Mettre la machine o mapce, avant d'entreprendre le travail. Me pas
commencer & scier avant que cellé-ciddit atteint sa vitesse de rotation rormale

2° ple jamais forcer la sci® @ travags le matériou @ ur2 simple pression
ferme &t constante suffit @ l'avanc@menddeqldl lome.

3o |l est essentiel que la lame@nit gBours propre et bien affdtée. Une
lame émoussée ou une trop grande presion @ANcours de travail peut nuire au
mokteur.

40 Aprés la coupe, il est conseille d& laisgr tourner lo maochine & wvide
pour en accélérer le refroidissement.

COUPE EM PLEIM BOIS (fig. 2}

L'un des avantages les plus importants de
ia scie D Q86 est la focilite avec loquelle
on peut opérer en plein bois. La lome peut
entrer directement dans le bois sons pergage
préalable, c& qu alimine ginsi une opération

Tracer d'chord la coupe & exécuter. Puis
poser la semelle de maniére que le bord frontal
porte sur la surfoce de travail I"extrémité de
la lame ne doi* pas toucher. Mettre le moteur
en marche et ropprocher lentement |'orriére de
lo semelle de la surface & découper jusqu’a ce
que la lame morde doucement dans le matérigu
— s'@ssurer, avant de continuer la coupe, Que
la lame a bien complétement pénétré dans le
matériau @ découper. Une soufflerie évite que lo
sciure demeure sur le troceé

DEMONTAGE DE L'ENTRAINEUR A

Sorrer le meplat de l'entraineur dons une
clé & molette, et donner un coup sec, de la main
sur 'extrémité de la clé, dans le sens de la fléche,
de maniére & débloguer I'entraineur. Celui-ci se
dévisse alors facilement a la main

Lomes diverses a votre disposition chez votre fournisseur
1019 3 lames Deluxe em boite
1350 lame grosse denture pour le bois
1351 lame fine denture pour le bois
1352 lame conique (découpage trds lisse)
1354 lame grosse denture pour maétaux
1355 lame fine denture pour metaux -
1362 lame & bois Deluxe fine denture
1364 lame & bois Deluxe grosse denture
1365 lame couteau pour caoutchouc, feutre, carton, etc
PLAQUE DE MONTAGE D 1184

Lo scie & découper n® D 986 est transformée, & l'aide de cette table, en
scia d'arabli. Toutefois, cette ploque D 1184 doit obligatoirement dtre utilisée
avec lo table D 990 ou la plague d'établi D 992

|
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Montage

1* Engager l'avant de la semelle (A) de la scie dans les deux butées (B)
de la plague D 1184 (fig. 1}

2* Engoger l'avant (C) de la plaque D 1184 dans la butée (D) de la table
de scie D 990 ou D 992 (méme conception) (fig. 1}).

3* Plaguer I'ensemble sur la table D 990 ou D 992 en appuyant fortement.

4° Le verrou a ressorts (E) immobilise totalement les deux piéces (ploque
D 1184 et scie D 986 (fig. 2).

Fig. | Fig

TAILLAGE DES HAIES - TAILLE-HAIES ADAPTABLE D 982

Avec chaque accesfoire, il est livré un entraineur s'adaptont & la ploce
du mandrin dans la perceuse et entrainant, par son meéplat, l'axe & mortaise
de "accessoire. Une poignee amavible peut se fixer dans huit positions ditférentes.

MONTAGE

g . Enlever le mandrin de la machine en pratiquant ainst . placer la cla
ddRs Wm des trous du mandrin et donner un coup sec dans le sens opposé Q
Felui dPs wipuilles d'une montre Le mandrin complet se dévisse alors @ la main

SFigal : Visser & la place
du mandeil efitraineur & meéplat
(A). WeérifisgJavant de wvisser
I"entraineinmmtie Ay, rondelle en
fibre (B) se tudhive bien sur I"axe
fileté de l'enfrainedf. Gatte pré-
caution est impaffantegtar si la
rondelle n'est pas agfio plteg, il
devient trés ditficile "de demonter
Ventraineur aprés 'uiiSotiond

. Dévisser |'écrou popflion
(C) de Vétrier (D). X

. Ouvrir I'étrier et plocer
la perceuse avec la poignée en
position haute, le taille-haies
gtant positionné dents en haut.




O

— Introduire le Jmé-
plat de [I"'entraineurddans,
la mortaise d'entrainemant
(E) zituée a l'intérieur du
carter du taille-haies.

— Positionner les ori-
fices de wentilation (F)
de la perceuse sur les te-
nons (G) du taille-haies.

— Pour les perceuses
a deux vitesses, des enco-
ches spéciales sont usinées
sur le carter de la ma-
chine. Elles sont situees
en avant des orifices de
ventilation.

— Rabattre  'é&trier
(D) en prenant soin gue
les tenons (H) s'engagent
bien dans les orifices de
ventilation (F) ou dans
les encoches.

— Resserrer I'écrou
papillen [C).

Fig. 3

MONTAGE DE LA POIGNEE

—. Viseer la poignée (l) & l'aide de la vis papillon (J) sur le carter
du taille-haies, sur I'un des deux bossages, soit & l'avant, soit sur le cité droit
du carter (fig. 1 et 2}.

— La poignée posséde & son extrémité quatre crans qui peuvent sépard-
ment s'engager sur le tenon (K) gui maintient ainsi la poignée en position fixe.

La position recommandée est celle représentée fig. 2 et fig. 3, c'est-a-dire
la poignée montée & |‘avant, légerement penchée & droite lorsgue la perceuse
g5t tenue en main, le deuxiéme cran étant positionné sur le tenon (K).

Cette position est la meilleure puisqu'on obtient, du fait de I'équilibre de
I'ensemble, automatiqguement un angle de 13° préconisé pour la coupe (fig. Sfif
ATTEMTION

Me jomeis démonter, monter ou régler les lames d'un accessoire taille-haies
lorsque le moteur de celui-ci est branché ou réscou. Prendre la méme précoution
pour le nettoyoge des lomes.

RALLONGE DE CABLE
En fonction des chutes de tension qui peuvent se produire, la longueur de

la rallonge du cdble ne peut pas excéder : -
— pour 110 volts : 40 métres (cable 3 x 2 mm? - 3 x 16/10)
— pour 220 volts : 180 métres (cable 3 x 3 mm? - 3 x 20/10)

EMTRETIEN ET ECHANGE DES LAMES
Celles-ci sont en acier rapide, faites pour une longue durée ; elles necessitent

une base trés tranchante. ;
Toujours conserver les lames propres et huiler fréquemment pendant 'usage.

Ao ) A

ECHAMGE

Démontage : dévisser les quatre vis situées a la base du carter du taille-haies
et retirer I'ensemble des deux lames (lame mobile et lame fixe). Dévisser les vis
reportées le long de la lame qui sont dites « vis de tension ».

Séparer, aprés démontage, les deux lames en prenant soin de démonter
soigneusement ces piéces sur une surface propre et plate ofin qu'elles soient
conservées dans leur ordre correct et replacées dans leur position initiale ou
moment du remontage.

Mettoyoge : toutes les pigces doivent étre nettoyées soigneusement,

Remontage : toutes les pitces mobiles doivent étre huilées avant |'assemblage.
Procéder au remontage dons le sens inverse du démontage.

IMPORTANT : Lorsque la lame mobile est replacée, vérifier que sa base
tranchante est bien contre la lame fixe.

Serrer les vis ou écrous de tension de lome & fond et desserrer ceux-ci de
trois quarts de tour environ pour permettre a la lame mobile de fonetionner
librement.

*“":L.-'
DEMOMNTAGE DE L'ENTRAINEUR A @
Serrer le méplat de l'entraineur dans une ”
clé & molette, et donner un coup sec, de lo main,
sur 'extrémité de la clé, dans le sens de la fleche.
de maniére a débloquer 'entraineur. Celui-ci ze

dévisse olors facilement a la main.

GRAISSAGE

Les coussinets frittés auto-lubrifiants assurent un graissage de longue durée.
MNéanfroifs, de temps & autre, procéder & une lubrification de ces coussinets avec
dedhuile” SAE 10 pour remplacer I'huile qui a pu s'écouler.

e: lomes de |‘acceswoire doivent &tre huilées fréquemment, toutes les
heures” (@nvicon) quand I"accessoire est utilisé, Débrancher la machine pour cette
opérations Pafffemps chaud, le graissage doit &tre plus fréguent. De I'huile SAE 10
temps frais®toufSAR 20 temps choud) peut étre utilisée.

Une lubdficationmcorrecte assurera une plus longue durée oux lames de
vatre taille-haies,

INSTRUCTIONS DECTAILLAGE

Pendant |'usage du taille=haies deelui-ci doit étre tenu fermement.

Les meilleurs résultats sont ohi®nus en penchant la lame d'un angle d'environ
152 por rapport @ la haie.

Pour la taille des nouvelles podeses, un large mouvement ropide est plus
efficace ; pour des anciennes pousses, manguvrer le taille-haies d'avant en arriére,
cela favorise un dégagement plus ropide dedla lame.

Pendant I'utilisation, prendre soin de re pas d@isser tomber le cdble d'alimen-
tation qui risquerait d'étre coupé par les lames”
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'iaSFMRITE - MISE A LA TERRE

2 %

ﬂ.

F @ ¥ ...33':"

Er raison des ré nrgﬂde @écurité o« Décret du 14 novembre 1962
substitué au décret du 4 aodf” 1935 »o[).0. du 5 décembre 1962), tout moteur
doit &tre relié a la terre. @T'g edlife de sécurité est pmﬁculiérement recom-
mandée pour 'utilisation d'un 4aillefhaizs, cet uppar:-:'ll étant employé a l'extérieur
sur des sols souvent humides. BEF.CK&& DECKER équipe chaoque machine d'une
prite de courant dont la borne femell;! est dﬂfrme a étre reliée a la terre.

Deux modéles de prolengateurs ‘fflpo’falrau @ deux fils + Terre » sont dispo-
nibles : n* 950.279 = longueur 15 méfresd™— n#a850.280 longueur 30 métres.
Chaque prolongateur peut s'adapter sur tols |85 modéles de machines et comporte
une prise femelle et une prise male conform@s ouX) normes, prétes & étre relides
a la terre.

Pour la sécurité, l'emploi d'un prolongateur rgPondgnd® aux normes est
recommande. y

Consulter un électricien pour foire vérifier ou Smgfollgga, prise de terre
réglementaire.

TOUR A BOIS D 994

Fixer fermement sur un établi ou une table le banc du tour avec des vis
& bois (trous ménagés & cet effet dans le socle du banc).

Si le tour est fixé sur une planche ou panneau, ceux-ci doivent é&tre fortement
bridés & I'aide de serre-joints, pinces étaux, etc., sur une table ou un établi.

POSITIONHEMENT

La poupée porte-machine (A) doit se situer @ gauche de l'opérateur afin
que le sens de rotation soit en direction de celui-ci,

MONTAGE DU PORTE-OUTIL (E)

Livré démonté du tour, il faut, pour le mettre en place :
— Procéder au démontage de la poupée porte-butée (C) en ogissant ainsi

1? Dévisser I"écrou (D) de serrage de la p-wpee a l'gide de la barrette
de déblocage fournie avec le tour,

2° Faire glisser la poupée & l'extérieur du banc du tour,
3° Engager I'écrou de fixation du porte-outil.

49 Pasitionner le porte-outil comme indiqué fig. 1 et 2.
5° Bloguer |"écrou.

6° Remettre la poupée porte-butée (C) en ploce. Ne pas la bloguer immédia-
tement pour permettre les opérations suivantes.

S g 0

MONTAGE DE LA MACHINE

Comme représenté fig.

de ce support est la méme.

Fig. 1

Fig. 2

: perceuse D 400 - D 500 - Super D 500,

| et fig. 2 et selon les indicotions déja formulées
dans le paragraphe du support GD 80 puisque la forme des berceaux du tour et

: perceuses D 420 - Super D 520 - Super D 720 - Supe- D 320.




Fig. 2

POUR EFFECTUER DU BON TRAVAIL
BOIS RECOMMAMNDES :

Bouleau - Fréne - Chéne - Cerisier - Buis - Acajou

EYITER LE5S BOIS TEMDRES

PREPARATION DU BOIS

Les fibres du bois doivent etre dans le sens longitudinal de la piéce &
tourner, c'est-a-dire paralléles au banc du tour et perpendiculaires & l'outil de
faconnage.

Le bois ne doit pas comporter de nceuds ou, tout au moins, peu et de trés
petits,

Eviter de tourner directement un modrier de section carrée (sauf dans le
cas ol l'on désire tourner un motif quelconque sur une telle pigce).

Préparer un bois réguliérement taillé en forme octogonale (fig. 3) (8 faces)
en faisant tomber les angles A.B.C.D.

Prendre soin, au préalable, de tracer les deux diagonales MM et OF du
carré afin de définir les centres,

R PR

DIMENSIONS DU BOIS

Longueur maximum : 650 mm
Digmeétre maximum : 90 mm

TOURMAGE EMTRE-POINTES

(Faconnaoge de formes sur le
diamétre extérieur du bois).

MOMTAGE DE L'ENTRAINEUR (E)

— Démonter le mandrin de la
machine.

— Monter 'entraineur en le
vissant a la place du man-
drin,

Fig. 3

— Cet entraineur a sa deu-
xigme extrémité terminée
par une pointe centrale comicue et deux pointes latérales destinees
a entrainer le bois de tournaoge.

— Avant vissoge de l'entraineur, vérifier que lo rondelle fibre soit bien
placée sur I'embase de celui-ci, faute de quoi le démentage de ['entrai-
neur est difficile.

MONTAGE DU BOIS
. Présenter le centre repéré sur l'une des foces du bois en face de lo
pointe centrale conique de ['entraineur

£ DPerrer un coup sec @ la main & l'opposé du bois pour marquer la
position des trois ergots.

! Retfeer e bois.

— . Poveer afumSdiamétre de 3 mm, profondeur 5 4 & mm, des trous se super-
posand aux fkaces laissées par les trois ergots.

- Percer uf troupde, mémes dimensions (sur la face oppocée du bois 4
tourner) sugfle certre repéré.

Engager les #f6is tralis sur [‘entraineur.

]

. Avancer la poupée fportesbutée & lo main juszgu’d serrer le bois au
maximum.

Le bois est prét & étre tourng

NOTA. — La vis de réglage (G) S“deda bufée (poupée porte-butée) doit
gtre compléterment @ lintérieur de son logement. 4

e pRas
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/O ATTENTION !

AVANT LA MIS R E@VERIFIER QUE TOUTES LES VIS, ECROUS

CONTRE-ECROUS SONT B

Les outils nécessaires ou tournoge doivent étre
affités.

Régler le porte-outil de maniére que le sommet
en dessous de l'oxe du bois & tourner (axe des contr

— Commencer le tournage d'ébauche, & l'aide 4’
affité & 45° (consulter un marchand d'outils pou
a bois).

— Aprés quelques minutes, arréter la machine.

OPERATION

e qualité et bien

it & environ 1 mm

4 bout carré,
ils spécioux tour

— Débloquer le contre-écrou (F) de la butée (poupée porte

— Bloquer le contre-écrou (F).

— Avancer la vis de réglage (G) de la butée pour resserrer le ‘5/
— Veérifier de temps & outre le serrage du bois et renouveler I'npéraln-:@

— Remettre en marche et continuer le travail.

précitée s'il v a lieu.

TOURMAGE EM L'AIR (avec Disque métalliqgue U 1400 ou avec centreur).

Cette opération permet, en méme temps que le tournage du diamétre
extérieur, le tournage de la foce opposée & la machine (tournoge de bonbonniére,
couvercle, coquetier, etc.).

Ce tourr.age permet d'obtenir des motifs concaves, convexes ou plans sur
la foce extérieure. La contre-pointe (poupée porte-butée) n'est pas utilisée,

Pour ce type de travail, lao longueur maximum du bois & tourner ne peut pas
excéder 120 mm

Deux syitérmes sont possibles

1* Utilisation du disque métalligue U 1400 pour & inférieur & 125 mm.,
lengueur maximum du bois @ tourner 120 mm,

2° Utilisation du centreur pour & inférieurs 8 40 mm, longueur maximum
du bois & tourner 60 mm.

MOMNTAGE AVEC DISQUE METALLIQUE U 1400.

Le bois présentant la méme forme octogonale, trongonner une longueur de
120 mm.

LM

— Visser le plateau sur le bois & l'aide de vis @ bois @& 5 mm, longueur
15 mm, en intercalant une rondelle @ extérieur 10 mm entre la vis et
le plateau (1 vis dans chacune des 4 alvéoles).

— Visser le plateau & la place de l'entraineur.

— Vérifier que la rondelle en fibre est bien en place sur l'axe fileté du
plateau.

— Mettre en marche.

IMPORTANT

Les profondeurs de passes sont & réduire de moitié par ropport au tournage
entre-pointes.

Si possible, utiliser la contre-pointe jusgu’au moment ol l'outil ne peut
plus atteindre le fond de la pigce @ executer.
— Resserrer les vis a4 bois de temps 4 autre.

MONTAGE AVEC CENTREUR

Celui-ci est moleté sur |'extérieur de lo face d'appui.
__ Visser le centreur & l‘aide d'une vis @ bois @ 3 @ 5 mm sur le rondin.

—. Visser la vis Allen (6 pans creux) & |'gide de la clé Allen dans le mayeu
du centreur pour que cette vis vienne en appui sur la téte de la vis & bois.
— Positionner la rondelle fibre sur l'embase du centreur,
— Visser le centreur & la place de l'entraineur.

Prendre des précautions plus importantes que pour le travail avec plateau
OISQUE le bois n'est maintenu que par une vis.

7

ATTENTION !

tre des cas, le fond ou l'arriére de la piéce & tourner doit
18 mm du plateau ou du centreur, pour éviter que les
par l'outil.

étre situé au
vis & bois soien

la pitce tournée, trongonner & laide d'un outil
du centreur jusqu’é@ un diamétre d'environ 40 mm.
la piéce pour enlever les bavures.

Ensuite, pour
fin & 18 mm du plg
Couper le reste & |d
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SERVICE CONSEILS « UTILITY »

Si vous aver un probléme « Faites-le vous-mémes » & résoudre et que wvous
ayez besoin de conseils, n'hésitez pas 4 nous écrire, 4 nous téléphoner ocu a
venir nous voir. MNotre service conseils ¢ UTILITY » est & votre disposition et se
fera un plaisir de vous aider.

SERVICE APRES-VENTE INCOMPARABLE

Dans chaoque station-service BLACK & DECKER, les réparations sont effec-
tuées par un personnel formé & ['usine sous le contrile d'un Chef d'Atelier
compétent.

Le Chef d'Atelier est & votre disposition pour vous aider et wous fournir
tous renseignements voulus. Les stotions-services BLACK & DECKER wvous offrent :

— Service en 24 heures,
— Service de contrile et de graissage & des prix avantageux.
— Réparations parfaites,

— Renseignements sur demande.

GARANTIE

ur emballoge dans nos usines modernes et sont garantis pour une durée de six
oiz contre tous vices de matiére ou défauts de fabrication.

: Tous les produits BLACK & DECKER subissent un contrdle sévére avant

us garantissons le remplocement gratuit des piéces qui, aprés examen
dan eliers, s'avérent défectueuses. Mous nous réservons le droit de décliner
tol tie :

d'emploi inconsidéré ou manque d'entretien ;

ation ou un essai de réparation ont été effectués par des
autorisées,

perso

L'outillage
de tous frais dans
garantie écrite ou

[\Wﬁ’iﬁ..ﬁﬂ_ R



BLACK & DECKER
VENTE ET SERVICE APRES-VENTE

LYON, 79, cours Vitton (6°) - Tél. 52-99-22 4+ - Télég. Bladef. Lyon
Télex 30250.

PARIS; 70, rue Amelot (11%) - Tel. 805-59-4T7."
MARSEILLE, 9, rue Chateaubriand (7¢) - Tél. 33-45-10.
STRASBOURG, 4, rue des Bateliers - Tél. 34-54-02.

STATIONS-SERVICE APRES-VENTE AGREEES

ANGERS, M. Loisne 50, rue Saumurocise - Tél. 87-20-09
BORDEAUX, M. Chaine, Sy ride Mal-Foch, &8 CENON - Tél. 92-63-94,
CAEN, B. Mirey, 31, rue Maréghal-Galliéni, CAEN-VENOIX - Tél. 81-15-18

CLERMONT-FERRAND, J. Brunetf Electric’ Auto, 3, boulevard Céte-Blatin
Tél. 91-25-60

LILLE, L. Delahaye, 10, facode de “GEsplonade - Tél. 55-27-28.

NANCY : Est Electrique, Zone industri@lle) 54-NANCY-HEILLECOURT
Tél. : 53-53-73
TOULOUSE, H. Borde, 2, rue Temponiéres -(Teld'22-51-74

Black & Decker (FRANCE)

S.A.R.L. au capital de 145000 F
79, cours VYitton - LYON (6°)

Tél. : 52-99-22 +
R.C. Lyon 54 B 752 — R. C. Grenoble 60 B 17¢
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