Beim Einsetzen des Stahldruc *tiscﬂes mit :nhn;tuﬂ;ﬁﬂ wird wie folgt vegdfiz
Nach Entfernung der Verpackung und Reinigung der Presse wird die Oberwallz
den Druckspindeln soweit fm:{'ﬁ}oau_, 1:1,':* mﬂ .Jru{:ﬁrti:acll in die Presse ein
werden kann. 4wel oder 3 llann heben den Drucktisch hoch und setzen denselb
vorsichtig winkelrecht in die Presse zwischen den Walzen und zwar so,daB di
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Aufstellen und Inbetriebsetzen von , NECKAR - PRESSEN”
fiir den Kupfer-Tiefidruck und Druck von Linol- und Holzschnitten

Allgemeines:
Die Maschine wird vorsichtig ausgepackt und so auf das Untergestell oder

* starken Zeichentisch gestellt, daB sich der Antriebsstern (oder Schwungrad)
€¢f9¢ noch unbehindert drehen lalit. Der rote oder blaue Rostschutzlack ist mit
'qf%tﬁg Benzin oder Spiritus grundlich zu entfernen. Besonders die Unterwalze und

‘ﬁjﬂq der Drucktisch (Druckschlii.en) sind von Fett bestens zu reinigen, damit

"q'%\#de Drucktisch beim Drucken auf der Unterwalze nicht rutscht. Die Presse

ﬁxdargﬁi.mogllchﬂt mit den beigepebenen Schrauben auf dem Untergestell zu be-

¢ feuthgen

‘ﬁLﬁ P&ppzwlsthenldgen (Klasen} zwischen Druckstuck und Oberwalzenlager

mu%a#n uﬂtgr allen Umstanden in der Maschine belassen werden, da diese zur
Erszlunﬁ guter Drucke (besonders auch Tiefdrucke) hochwichtig sind. Diese
stellendalgm, nicht etwa einen Teil der Verpackung dar. Einsetzen des An-
triebssterns oder Schwungrads upd Stahldrucktisches. Die Sternhalteschraube
mit Scheibesam Antriebsbolzen wird herausgenommen, der Bolzen mit Putzwolle
gereinigt, mit @#8temw Maschinenol geschmiert, ebenso die Innenbohrung des
Antriebskolbens (kleines Zahnrad) mit einigen Tropfen Maschinenil versehen,
dann wird der 3%AhdK6lben und Antriebsstern (oder Schwungrad) auf den Bol-
zen gesteckt und die\Halteschraube mit Scheibe wieder eingedreht, Die Druck-
spindeln werden als@ann gelost, so daB die zwischen den Walzen eingesetzten
Holzchen lose werden und bewegt werden konnen. Dann wird der zuvor gereinigte
Stahldrucktisch auf di& G¥itrolle der Traverse gehoben, mit seiner Stirn-
seite an die zwischen den Walzesw befindlichen Holzklotzchen angesetzt und
unter gleichzeitigem Durchdrelfen des Antriebssterns oder Schwungrads lang-
sam zwischen den Walzen eing@fighr®, Auf alle Fialle ist der Drucktisch vor

dem Einfihren mit einem Zeichenpayier oder schwachem Karton zu belegen, da-
mit die Oberwalze nicht beschadigt wizd. Grundsatzlich darf die Oberwalze
nicht ohne Zwischenlage bewept werdeh, Buch beim Drucken ist zweckmidBig eine
Zwischenlage (Papier oder dunnes Zlnkhlenh) zu verwenden. QOhne ¥
Sternhalteschraube, mit nur lose aufgedetzfiem Stern oder Schwungrad darf !
nicht gedruckt werden, da die Zahnridder ederdie Nutfeder dadurch’ bescha-
digt werden konnen odLr das Schwungrad hemgflus falls.

Inbetriebnahme :

Vor jedem Gebrauch ist die Presse nach Bedarf ﬂﬂfichmluren Auf alle Fidlle
ist nachzusehen, ob noch Fett in den Hauptlagernm, und, hl an den Bolzen usw,
ist. Dem Antrlebahulzen 18t regelmdBig Maschinendl ¢ weg;gatena e1n1ge Tropfen
zuzufilhren und zwar durch das Olloch am Bund. (rot heze1ﬁhnet)

Beim Drucken sind zu Linolschnittem am besten sog. Masken, i Holzschnitten
Hartholzleisten, moglichst gquadratisch, die 1 - 2 mm sgﬁi@%hegials der Druck-
stock sind, an den Seiten des Stahldrucktisches zu verwen er. Diese miissen,
damit die Oberwalze auf die erforderliche Hohe gehoben werdethn mit einer
Rampe versehen sein. Die Uberwalze kann dann gut angehoben und der D
ohne hohen Druck vollkommen ausgedruckt werden. Im ibrigen ist dig
Verschmutzung mit Putzwolle oder sauberem Lappen zu reinigen und mé
durch Abdeckung vor Verstaubung zu schiitzen.

sahnstangen tadellos in den Stahlzahnriddern auf der Unterwalze sltznn. Dies ist
ausserst wichtig dafl der Drucktisch rechtwinke 2lig in der Maschine sitzt,und die

1

Zahnriider nieht beschiddigt werden kinnen. Der 511uk ist zunidchst ohne Druek auf
die Oberwalze langsam durchzudrehen und zu beobachten of derselbe richtig in
der Presse sitst.Anderfalls mufl der Ilruc]-:thcn _'L"_.L,-}'Ltu oder links angehoben und
um 1 oder 2 Ziahne verfahren werden bis derselbe rechtwinkel ig in der Presse
gitzt, undeinwandfrei durchgedreht werden kann.
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